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Установка предназначена для  поверхностной  закалки цилиндрических деталей при  индукционном  нагреве.

Структура условного обозначения
ВЧ — высокочастотная;
3 — закалочная;
2 — номер разработки;
160 — мощность колебательная,  кВт;   0,066 — частота рабочая, МГц.
Условия эксплуатации
Климатическое исполнение установки — УХЛ, катего​рия 4 по ГОСТ 15150 — 69.
Окружающая среда — невзрывоопасная, не содер​жащая токопроводящей пыли. Требования безопас​ности соответствуют ГОСТ 21139 — 87. Условия безо​пасности работы установок должны быть обеспечены предприятием-потребителем в соответствии с «Прави​лами техники безопасности при эксплуатации электро​установок потребителей».
Установка высокочастотная ВЧЗ2-160/0,066 соответствует требованиям ДШБИ.682233.001ТУ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
Напряжение,   В
…..380/220
Мощность, кВт:
     колебательная……..……………………………160 ± 6

потребляемая от сети
…………….235
Частота   рабочая,   МГц  ……………………….0,066
Глубина закаленного слоя, мм
…..0,9 — 2
Производительность, см2/мин, не менее……200
Расход закалочной жидкости, м3/ч…………..….6
Расход охлаждающей воды, м3/ч……………...2,35

Скорость вращения   закаливаемой   детали,
мин -……………………………………………………60
Скорость рабочего хода детали, мм/с…………….1 — 20
Максимальная длина закаливаемой детали,
мм………………………
……………….1000-1100

Максимальный диаметр  закаливаемой де​
тали,   мм
……………………..300
Максимальная масса закаливаемой    де-​
тали,  кг..
100
Максимальная    длина  закаливаемой зо​-
ны, мм
700
Масса,    кг
4400
Гарантийный срок эксплуатации — 18 мес. со дня ввода в эксплуатацию.
КОНСТРУКЦИЯ И ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ
Установка является полуавтоматическим устройством для термообработки машиностроительных деталей при индукционном нагреве. Габаритные размеры приве​дены на рисунке. Установка состоит из следующих ос​новных частей: механизма перемещения; воронки для слива воды, охлаждающей токонесущие элементы; генератора высокочастотного ВЧГ3-160/0,066
Закаливаемая деталь устанавливается в вертикальном положении на механизме перемещения, с помощью которого термически обрабатываемая деталь движет​ся вдоль продольной оси неподвижного индуктора с одновременным вращением.
Конструкция установки позволяет производить непре​рывно-последовательную и одновременную закалку. При том и другом способе имеется возможность осу​ществить закалку нескольких зон. Настройка установки на различные способы закалки осуществляется с по​мощью  распределительного  устройства  и контроллера.
Установка комплектуется сменным двухвитковым ци​линдрическим индуктором для термообработки дета​лей Ø50 мм при последовательном способе закалки. Конструкция других типоразмеров индукторов опреде​ляется заводом-потребителем и зависит от формы обрабатываемой детали и способа закалки. Охлаждение детали спреерное. В качестве закалоч​ной жидкости могут быть использованы вода, масло, эмульсии и различные аквопласты.
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