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НИЗКОТЕМПЕРАТУРНАЯ ЭЛЕКТРОПЕЧЬ СНОС–10.13.10/3И2

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Электропечь сопротивления СНОС–10.13.10/3И2 предназначена для сушки якорей, статоров электродвигателей, обмоток электромашин и магнитных систем после пропитки их лаками и окраски эмалями при условии обеспечения в рабочем пространстве безопасной концентрации паров растворителей. Атмосфера печи – воздух с примесью паров толуола, ксилола, уайт – спирита, ацетона, этилцеллозольва и других растворителей.

Применение этилцеллозольва и уайт - спирита требует переключения нагревателей на мощность 0,7 от номинальной для каждого исполнения электропечи.

Электропечь СНОС – 10.13.10/3 – И2 может быть использована также для других процессов, связанных с нагревом изделий при температуре, не превышающей 300(С.

Электропечь СНОС – 10.13.10/3 – И2 выпускается в семи исполнениях: основное (базовое) и в вариантах 01 – 06.

Условия эксплуатации:
Окружающая среда - невзрывоопасная, не содержащая токопроводящей пыли, агрессивных газов и паров в концентрациях, влияющих на параметры электропечи и безопасность её эксплуатации, и соответствующая условиям помещения класса В-1б. Электропечь соответствует по технике безопасности ГОСТ 12.2.007.9-75.

· высота не более 1000 м над уровнем моря (при температуре окружающего воздуха от +5 до +35(С).

Структура условного обозначения:

С – нагрев сопротивлением;

Н – камерная;

О – окислительная среда в рабочем пространстве;

С – сушильная;

10 – ширина рабочего пространства, дм;

13 – длина рабочего пространства, дм;

10 – высота рабочего пространства, дм;

3 – номинальная температура, сотни (С;

И – индивидуальное исполнение;

2 – модификация.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Таблица 1.    
	Параметр
	Исполнение печи

	
	Базовое ИЕЛВ.681.  122.002 (УХЛ4)
	ИЕЛВ.681.122.002-01 (УХЛ4)
	ИЕЛВ.681.122.002-02 (Т4)
	ИЕЛВ.681.122.002-03 (УХЛ4)
	ИЕЛВ.681.122.002-04 (Т4)
	ИЕЛВ.681.122.002-05 (ТЧ)
	ИЕЛВ.681.122.002-06 (ТЧ)

	Мощность установленная, кВт
	34,9
	32,2
	32,2
	32,2
	35,2
	37,2
	41,2

	Мощность трубчатых электронагревателей, кВт
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	30,0
	32,0
	36,0

	Количество трубчатых электронагревателей, шт
	18
	18
	18
	18
	18
	18
	18

	Соединение нагревателей
	(((((( (для всех типов)

	Количество параллельных групп, шт
	3/2
	3/2
	3/2
	3/2
	3/2
	3/2
	3/2

	Число тепловых зон, шт
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	Напряжение трехфазной питающей сети, В
	380
	380
	380
	380
	400
	415
	440

	Частота питающей сети, Гц
	50
	50
	50
	60
	50
	50
	60

	Номинальная температура, (С
	300
	300
	300
	300
	300
	300
	300

	Время разогрева электропечи без загрузки до 300(С, ч
	2,4
	2,4
	2,4
	2,4
	2,4
	2,4
	2,4

	Масса садки, кг
	до 1500
	До 1500
	До 1500
	До 1500
	До 1500
	До 1500
	До 1500

	Время цикла, ч
	4 - 26
	4 – 26
	4 - 26
	4 - 26
	4 - 26
	4 - 26
	4 - 26

	Удельный расход электроэнергии на цикл, кВт-ч/кг
	0,125
	0,125
	0,125
	0,125
	0,125
	0,125
	0,125

	Количество воздуха, подаваемого в электропечь, м3/час
	1000
	1000
	1000
	1000
	1000
	1000
	1000

	Производительность вентилятора (при 20(С) м3/час
	4000
	4000
	4000
	4000
	4000
	4000
	4000

	Габариты 

электропечи, мм:

· ширина

· длина

· высота
	1875

3695

3450
	1875

3695

3450
	1875

3695

3450
	1875

3695

3450
	1875

3695

3450
	1875

3695

3450
	1875

3695

3450

	Габариты рабочего пространства печи мм:

· ширина

· длина

· высота
	1000

1300

1000
	1000

1300

1000
	1000

1300

1000
	1000

1300

1000
	1000

1300

1000
	1000

1300

1000
	1000

1300

1000

	Масса электропечи, кг
	3000
	3000
	3000
	3000
	3000
	3000
	3000



КОНСТРУКЦИЯ

Электропечь (рис. 1) представляет собой камеру с подъемной дверью, механизированной тележкой и с системой принудительной циркуляции воздуха.
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Рис. 1. Общий вид электропечи сопротивления камерной сушильной СНОС – 10.13.10/3 – И2

1 – подставка с механизмом передвижения тележки; 2 – дверь; 3 – нагреватели; 4 – камера с футеровкой; 5 – тележка; 6 – кожух выводов; 7 – вентилятор.

Электропечь не требует специальных механизмов для загрузки, крупные детали укладываются цеховыми средствами, а мелкие – вручную. Камера выполнена из теплоизолированных панелей. Вдоль боковых стен камеры размещены U – образные трубчатые электронагреватели, которые отделены от рабочего пространства электропечи съёмными экранами. Выводы нагревателей на задней стенке соединены с соответствии с принципиальной электрической схемой и закрыты кожухами. Кроме того, на задней стенке имеется предохранительный клапан, представляющий собой автоматически срабатывающее устройство, предназначенное  для выпуска газов при возрастании давления в электропечи сверх допустимого значения.

На своде электропечи установлен центробежный вентилятор, вал которого соединен с электродвигателем клиноременной передачей. Вентилятор обеспечивает общую циркуляцию воздуха в электропечи сверху вниз, а также частичный выброс загрязненного воздуха и подсос свежего воздуха через патрубки, имеющие шиберы для регулирования сечения. Дверь имеет асбестовое уплотнение. Подъем и опускание двери осуществляется лебедочным устройством с помощью электропривода и ограничивается конечными выключателями.

В электрической схеме электропечи предусмотрены следующие блокировки:

движение тележки возможно только при верхнем положении двери;

· перемещение двери возможно в одной из крайних положений тележки и лишь при включенной продувке тормоза привода двери;

· вентилятор должен включаться только при опущенной двери, а при подъёме двери – автоматически отключаться;

· нагреватели могут быть включены только при наличии продувки кожухов выводов нагревателей и при включенном вентиляторе;

· нагреватели должны отключаться при отсутствии давления в выбросном воздуховоде;

· нагреватели должны отключаться при повышении температуры на них выше допустимой. 
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Рис. 2. Схемы соединений трубчатых электронагревателей: а – в режиме нагрева; б – в режиме выдержки.
Шкаф управления

Предназначен для управления механизмами подъёма двери, перемещение тележки, а также для размещения универсальных переключателей, пусковых и наладочных кнопок электропечи.

На двери шкафа установлен переключатель выбора автоматического или ручного режима работы электропечи, кнопки «работа», «пуск», а также наладочные кнопки «тележка» (вперёд-назад), «дверь» (вверх- вниз). Шкаф управления устанавливается в отдельном помещении, изолированном от электропечи. Габариты шкафа управления: 650х460х1800 мм.

Шкаф типа ШОТ

Предназначен для размещения аппаратуры регулирования температуры в электропечи и для подключения электродвигателя вентилятора.

На шкафу установлены сигнальные лампы:

Красная - нагрев включён;

Зелёная – нагрев отключён;

Жёлтая – перегрев (при повышении температуры в электропечи выше заданной);

Белая – вентилятор включен;

Звонок громкого боя

Устанавливается в зоне электропечи (по месту). Действует автоматически при движении тележки из электропечи и обратно. 

Датчик-реле напора

Предназначен для автоматического контроля движения сжатого воздуха в системе продувки кожухов выводов нагревателей и тормоза привода двери. Устанавливается (по месту) на воздуховоде.

ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ

В зависимости от технологического процесса сушки изделий выбирается режим работы: ручной или автоматический. Нажимом кнопки «дверь вверх» поднимается дверь электропечи вверх. Тележка из электропечи автоматически выкатывается до крайнего положения для загрузки. Дверь электропечи автоматически опускается.

Цеховыми средствами производится загрузка изделий на тележку. Оператор открывает шиберы подсоса и выброса воздуха из электропечи и вентиль подачи сжатого воздуха для продувки кожухов выводов нагревателей и тормоза привода двери.

Нажимом кнопки «дверь вверх» включается подъём двери; Загруженная тележка автоматически закатывается в электропечь и дверь опускается.

Нажимом кнопки «вентилятор пуск» (на шкафу управления) включается вентилятор. Затем включаются нагреватели. Происходит процесс сушки изделий по технологии предприятия – потребителя.

Регулирование температуры нагрева производится автоматически.

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ

В комплект поставки электропечи СНОС-10.13.10/3-И2 в зависимости от исполнения входят (см. таблица 2).

Таблица 2.

	
	Исполнение печи
	шт.

	Наименование оборудования
	Базовое ИЕЛВ.681. 122.002
	ИЕЛВ.681. 122.002-01
	ИЕЛВ.681. 122.002-02
	ИЕЛВ.681. 122.002-03
	ИЕЛВ.681. 122.002-04
	ИЕЛВ.681. 122.002-05
	ИЕЛВ.681. 122.002-06
	

	Электропечь сопротивления
	НР 6.319.104
	НР 6.319.104 - 01
	НР 6.319.104 - 02
	НР 6.319.104 - 03
	НР 6.319.104 - 04
	НР 6.319.104 - 05
	НР 6.319.104 - 06
	1

	Шкаф управления
	НР 6.360.877
	НР 6.360.877-01
	НР 6.360.877-02
	НР 6.360.877-03
	НР 6.360.877-04
	НР 6.360.877-05
	НР 6.360.877-06
	1

	Шкаф типа ШОТ
	ШОТ9712-3874УХЛ4

0-600(; ХК68
	ШОТ9712-3874УХЛ4

0-600(; ХК68
	ШОТ9712-3874-04 экспорт

0-600(; ХК68
	ШОТ9712-38РУХЛ4

0-600(; ХК68
	ШОТ9712-3885.04 экспорт

0-600(; ХК68
	ШОТ9712-3896.04 экспорт

0-600(; ХК68
	ШОТ9712-38ГРО4, экспорт

0-600(; ХК68
	1

	Звонок громкого боя
	МЗ-1
	МЗ-1

 экспорт
	МЗ-1Т
	МЗ-1

 экспорт
	МЗ-1Т
	МЗ-1Т
	МЗ-1Т
	1

	Датчик-реле напора
	ДН-2,5-Т
	ДН-2,5-Т

экспорт
	ДН-2,5-Т
	ДН-2,5-Т
	ДН-2,5-Т
	ДН-2,5-Т
	ДН-2,5-Т
	4

	Преобразователь (термопара)
	ТХК-2288
	ТХК-2288

экспорт
	ТХК-2288
	ТХК-2288

экспорт
	ТХК-2288
	ТХК-2288
	ТХК-2288
	1

	Провод термоэлектропроводный ПТГВО 2х2,5 ХК
	
	
	
	
	
	
	
	20м

	Комплект ЗИП по ведомости
	ИЕЛВ.681.122.002-02ЗИ
	ИЕЛВ.681.122.002-01ЗИ
	ИЕЛВ.681.122.002-02ЗИ
	ИЕЛВ.681.122.002-01ЗИ
	ИЕЛВ.681.122.002-02ЗИ
	ИЕЛВ.681.122.002-02ЗИ
	ИЕЛВ.681.122.002-02ЗИ
	1



	Комплект эксплуатационных документов
	ИЕЛВ.681.122.002ЭД
	ИЕЛВ.681.122.002-01ОП
	ИЕЛВ.681.122.002-02ОП
	ИЕЛВ.681.122.002-030П
	ИЕЛВ.681.122.002-040П
	ИЕЛВ.681.122.002-050П
	ИЕЛВ.681.122.002-060П
	1


Примечание.

В комплект поставки  не  входят  кабели, провода, трубы и другие материалы, применяемые для внешних разводок.
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